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. ZKOMnoz

H Texvikn TepIypa@r agopd TPIQPACIKA WNQIOKH CUOKEUN EAEYXOU, TTOU Ba XpnoIUOTTOIEITAl
oT1o TTedi0 aAAG Kal OTO EPYACTPIO, VI EAEYXO TWV HAEKTPOVOUWY WNPIOKAGS Kal
oupBaTikng TexvoAoyiag Tou dikTuou Metagopdag Tou AAMHE.

OAa 1a {nToUuEVa XapaKTNPIOTIKA TNG OUCKEUAG Ba TTPETTEI va aKOAOUBOUV TIG TTAPAKATW
TTPOdIaYPAPEG.

NEPIFrPA®H MNEPIBAAAONTOZ AEITOYPIIAZ

O1 nAekTpovouol TTou Ba eAéyxovtal gival eykateotnuévol o€ Y/Z K KYT Tou ZuoTAPATOGS KAl
gival d1a@OpwV TUTTWV OTTWG :

* HAEKTPOVOUOI TTPOOTACIOG ATTOOTACEWG

* HAEKTPOVOUOI TTPOOTACIOG UTTEPEVTATEWG / UTTEPPOPTIOEWG
NAEKTPOVOUOI CUXVOTNTAG

NAEKTPOVOUOI TAOEWG

NAEKTPOVOUOI TTPOCTACIAG DIAPOPIKAG

NAEKTPOVOUOI TTPOCTACIAG YEVVNTPIWV

OUOKEUEG OUYXPOVIOUOU

AAAEG AeITOUpYieG TTOU OXETICOVTAI JE TNV XPHON BACIKWY BIEPYATCIWY TWV NAEKTPOVOUWV
OTTWG auTOMATN ETTAVAPOPA, K.A.TT.

¥ ¥ K X X ¥

3. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA ZYZKEYQN

O1 oUOKEUEG EAEyXOU, Ba XPNOIYOTTOIOUVTAI VIO DOKIMEG KAl EAEYXOUG NAEKTPOVOUWYV TTOU
gival eykateoTnuévol 1 TTPOKEITAI va eyKaTtaoTaBouv oT1o dikTuo peTagopds Tou AAMHE.
Emropévwg Ba tTpéTTel va gival gopnTEG PE TTEPIOPICHEVO OYKO Kal BApog TTou dev Ba
cetrepva Ta 25 Kg ouvoAikd kal Ba ouvodeuovTal atmd Brkn peTagopds. Tovidetal 6Tl 0
OYKOG Kal TO BAPOG aTTOoTEAOUV BACIKA KPITAPIA YIA TNV ETTIAOYA PE TTPOTIUNON va
oupTrepIAauBAavovTal OAa O€ Ui CUOKEUN.

H 6nkn pueTa@opdas TNG CUCKEUNG Ba TTPETTEI va gival avOEKTIKA o€ DOVNOEIG KAl KTUTTAUATA.

O1 ouvBnikeg TTEPIBAAAOVTOG TTOU TTPETTEI VO AEITOUPYOUV ATTPOOKOTITA Ol CUOKEUEG Eival :

O¢eppokpaaoia : 0 + 40°C (Aeiroupyiag) -10 + 50° (ATToBrikeuon)
Yypaaoia 15 +95% (OXETIKA, N CUPTTUKVOUUEVN)

H ouvdeon TNG OUOKEUNG PE TNV EEWTEPIKNA TTNYN TPOPOdoCiag Ba TTPETTEI va yiveTal
MOVOQOOIKA.

H ovopacoTikr) Tadon Tpogodoaiag TrpéTrel va gival : 220 V AC (UOVOQaOIKN)

H ouyxvortnta Asitoupyiag 50 Hz.

H evaAAaooopevn éviaon €5O000U TNG CUOKEUNG VIO TPIYATIKA TPOPOodATNON Ba £XEl TTEDIO
METABOAAG a1Td 0 w¢ 25 A yia KA pia aTTd TIG TPEIG €£0D0UG PEUPATOS KAl I0XU £66O0U
>140 VA ava ¢don.

H evaAAaoooOuevn Taon £€000U TNG OUOKEUNG YIA TPIPACIKN TPOPodATNON Ba £xel TTEdiO
MeTaBOAAG a1Td 0 V w¢ 300 V Kkai 1oxU £€6dou >75 VA avd @daon.



e H ouvexng taon €€600U TNG CUOKEUNG yia Tpo@odoTNoN Twv UTTo €Aeyxo HIN : péxpr 250 V
DC ka1 géxpr 50 W

e OAeg o1 £¢odol TTpETTEl va gival pUBICOUEVEG, OUVEXWG KAl QVECAPTNTA, KATA PEYEDOG, Ao
(Tredio peTaBoAig @aoikng ammokAiong 0° =+ 360°) kal ouxvoTnta (1Tedio yeTaBoAng 10-1000
Hz).

e H ouokeun Ba TTPETTEl va TTPOCQPEPEI TNV ETTIBAEWN TWV TIHWV PE EVOWNOTWUEVA Opyava N
pMEéow H/IY ouvdedepévou 0Tn CUOKEUN.

e EI10IKEG aTTAITAOEIG :

‘Evraon (akpipeia £ 0,1% kAipakag/1% eTTAEYOUEVNG TIKAG)

Taon (akpiBela £ 0,1% kAipakag/1% eTTIAEyOUEVNG TIUAG)

Xpoévog  (dakpiTikOTNTA 0,5 msec)

ddon (©rokpiTikdTNTA + 0,1%)

2uyvornta (diakpITikdTNTOE 1mHz (50 Hz)

2 UVOAIKR apuovikn TTapaudépewon <2% (50 Hz)

e Wnoiakég eicodol yia Xxpoviopo TouAdyxioTtov 4 (diakpiTikétnTa 0,5 msec, aiobnon 1dong n
ETTAPNAG)

o Wnoiakég £¢odol TouhdyioTov 4 eAelBepeg Tong (Taon €i06dou 250 VDC R AC, 0,5 A
IKavoTnTa CeUENG 1 BIOKOTTAG).

e OAa 1a KUKAWpaTa £€000U Ba TTPETTEI VA ival TTANPWS TTPOCTATEUOUEVA EVAVTI
uTTEPPOPTIONG, UTTEPBEPUAVONG KAl BPAXUKUKAWNATOG.

4. XAPAKTHPIZTIKA AOTIZMIKOY (SOFTWARE)

e H gTmKoIvwvia Tou XEIPIOTH YE TNV cuokeun Ba emmiTuyxavetal €ite ye H/Y péow interface
(Bupag) eTi TNG TTPOGOOYNG TNG OCUOKEUNG yia ouvdean (yia puBuIoT, TTPOYPOUMOTIONO TNG
OUOKEUNG KaBWG Kal avayvwon Twv JeyeBwy £¢600U) €iTe HEOW XEIPIOTNPIWV Kal 086vng
€TTi TNG TTPdOOYNG.

e O éAeyxol Twv H/IN péow Aoyiopikou Ba PITopouv va yivouyv €iTe aTo dIAYPAUUa OUVOETNG
avtiotaong (X-R) €ite 01O dIAYPAUUA TWV DIAVUCOUATWY EITE YE TIUEG AVUOUATWV.

e Q1 éAeyxol Twv HIN péow Aoyiopikou Ba prTopouv va yivouy €iTe autOuaTa €iTe Priua TTPOG
Brua.

® Qa TTPETTEl va UTTAPXEI OuvVATOTNTA YIA AVATTAPAYWY ONUATWY CQAAUATWY TTou diaTtiBevTal
o€ apxeia COMTRADE.

e Ta amairouueva AOYIOMIKd, yia TOV €AeyX0 OAwv Twv TUTTwV H/N TTOU avagépovtal oTnv
TTapAaypa@o (2) duo Ba TTPETTeEl va TTEPIAAUBAvovTal OTAV TIWA TNG TTPOCQPOPAG Kal va gival
@IAIK& OTO XpProTN.

® OAOKANPO TO TTAKETO TOU AOYIOMIKOU Ba TTPETTEl va TTapaxwpenBei oTnv BAacn TnG eAeUBepng
XPNONG XWpPig atTOKAEIOTIKOTATA, ME AVEKKANTN adela yia Xprion otov AAMHE.

e Oa mpéTTel va uTToBANBEl KATAAOYOG UE TOUG WNPIAKOUG NAEKTPOVOPOUG YIa TOUG OTTOIOUG
uTTdpxXouV dn £€toiua TTpoypAauuaTa SOKIKWY VIO VA ETTIKOIVWVET N OUOKEUN (€vOeEign
KATOOKEUAOTI], MOVTEANO Kal TUTTOG).

5. FTENIKEZ ANAITHZEIZ

e Ta TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA, TWV CUCKEUWYV TToU Ba TTpoo@epBouy, Ba TTpéTTel va gival
oUpewva Pe Toug d1EBveic kavoviououg IEC (International Electrotechnical Commission) kai
Ba ava@EpovTal AETTTONEPWGS OTNV TTPOCPOPA.



210 B€parta Ta oTroia dev KAAUTITOVTAI ATTO d1EOVR TTPOTUTTA, O EBVIKES TTpOdIaYPAQES TNG
xwpag poéAeuong (1m.X. VDE, ANSI k.A.11.) €ival duvaTtov va yivouv eKTEG, avaAoya PE TNV
Kpion Tou ayopaoTr).

AOKIPEG TUTTOU Kal O€1IPAG BACEI TV TTAPATTAVW BIEBVWIV KAVOVIOUWV Eival aTTapaiTNTEG,
EVW UTTAPXOVTA TTICTOTTOINTIKA QOKIYWY TUTTOU PITTOPOUV VA YiVOUV OTTOOEKTA, ¢’ GO0V
Kp1Bouv atrd Tov ayopaoTh.

O kataokeuaoTAG oeilel va utTooTNPICEl TEXVIKG Ta TTPOCPEPOEVTA UAIKA YIa TOUAAXIOTOV
10 xpovia atrdé TNV NUEPOMNVia ayopdg Toug Kal va divel yyunaon KaAng Asitoupyiag yia 2
£Tn.

MeTd TNV uTTOYPAPK TNG CUPPBAoNG Ba TTPETTEl va UTTOBANBOUV TTANPOPOPIES yIa TIG TTIBAVEG
BAGBEG TTOU PTTOPOUV va TTPOKUWOUV KATA TNV AEITOUPYIO TWV CUOKEUWV EAEYXOU KABWG
€TTiONG KAl 0 TPOTTOG APONG TWV AVWHOAIWY QUTWV.

21NV TTPooPopd Ba TTepIAGUBAVETAI OTIONTTOTE QATTAITEITAI YIa TNV €0pUBUN AcITOUpYia TNG
OUOKEUNG yia Toug eAéyxous Twv H/N kail yia Tnv emkoivwvia pe Tov HIY (T1.X. €10IKA
KaAwdia, BUoPATA K.A.TT.) .

Mivakeg pe eUTTOPIKA OTOIXEIQ TTOU VA ATTOOEIKVUOUV OTI TO TIPOCPEPOUEVO UAIKO
XPNOIMOTIOIEITAI O€ EUTTOPIKN KAIJaKA Kal €ival JEPOG TNG TPEXOUOAG TTAPAYWYNG TOU
KATaOKEUAOTH, Ba TTepIAauBAvovTal 0TV TTPOCPOPA.

KaTtdAoyog xpnoTwV TwV TTPOCPEPOPEVWV TTPOIOVTWY, IBIAITEPO OTNV TTEPIOXH TWV
NAEKTPIKWYV DIKTUWV EVEPYEING TwV XWpwV TnG E.E A/kal Tng Bopeiou Auepikng, Ba
TTEPIAaPBAvovTal TNV TTPOCPOPA.

MoTOTTOINTIKA TPIWV XPNOTWYV OXETIKA PE TIG ETMIOOCEIS TWV TTPOIOVTWY Ba utToBANBOUV pE
TNV TTPOCPOPA £@OCoV {NTNOOUV aTTO TOV AYOPAOTH.

MeTa TNV UTTOYPAPI TNG CUPPBAONG 0 avABOXO0G TTPETTEI VA TIPOOKOMIOEI TTANPN TEXVIKNA
TEKUNPIiwON yia Xpnon - AsiToupyia - cuvTApnon - puUBPIoN TTou va eEao@alilel aveuTTodIoTN
AgiToupyia atrd 10 TPpoowTikO Tou AAMHE otnv EAANVIKA 3 AyyAikr YAwooa.



